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单组分脱醇型密封胶的研制

王　轲，杨紫燕，徐晓明
（浙江新安化工集团股份有限公司，浙江建德３１１６００）

　　摘要：以端羟基聚二甲基硅氧烷 （１０７硅橡胶）为基胶、甲基三甲氧基硅烷和乙烯基三甲氧基硅烷为
交联剂、纳米碳酸钙和气相法白炭黑为补强填料、硅烷偶联剂为增粘剂，有机钛为催化剂，制得单组分脱

醇型室温硫化 （ＲＴＶ－１）硅橡胶。研究了基胶黏度，填料、交联剂、增粘剂的种类和用量对脱醇型ＲＴＶ－１
硅橡胶性能的影响。较佳配方为：１００份黏度５００００ｍｍ２／ｓ的１０７硅橡胶、５份甲基三甲氧基硅烷与乙烯基
三甲氧基硅烷按质量比７∶３复配的交联剂、０４～０６份自制氨基硅烷偶联剂。按此配方制得的 ＲＴＶ－１硅
橡胶的性能较好。
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　　脱醇型单组分室温硫化 （ＲＴＶ－１）硅橡胶
与脱醋酸型 ＲＴＶ－１硅橡胶相比，无刺激性酸
味、对金属无腐蚀性；与脱酮肟型 ＲＴＶ－１硅橡
胶相比，硫化过程中无开裂现象，粘接性好，在

苛刻环境中能保持良好的物理性能及电性能。过

去脱醇型ＲＴＶ－１硅橡胶存在贮存稳定性差、硫
化速度慢及粘接性差等缺点，严重影响其应用推

广。随着近十多年来的技术进步，上述不足已有

明显改善。脱醇型ＲＴＶ－１硅橡胶由于综合性能
优良，已广泛用作电子、电气行业的胶黏剂以及

建筑、汽车等行业的密封剂［１－２］。

现有文献一般从硫化机理、触变性、操作工

艺进行研究［３－４］。本实验以端羟基聚二甲基硅氧

烷为基胶，加入填料，再配以交联剂、硅烷偶联

剂、催化剂等制得脱醇型ＲＴＶ－１硅橡胶。考察
了基胶黏度，填料、交联剂、增粘剂的种类和用

量对脱醇型ＲＴＶ－１硅橡胶性能的影响。

１　实验

１１　主要原料及仪器设备
端羟基聚二甲基硅氧烷 （１０７硅橡胶）：黏

度１００００～８００００ｍｍ２／ｓ，自产；甲基硅油：黏
度５００～１０００ｍｍ２／ｓ，自产；纳米碳酸钙：粒径
６０～８０ｎｍ，建德天石碳酸钙有限公司；甲基三
甲氧基硅烷、乙烯基三甲氧基硅烷：自产；γ－

甲基丙烯酰氧基丙基三甲氧基硅烷 （ＫＨ５７０）、
γ－环氧丙氧丙基三甲氧基硅烷 （ＫＨ５６０）：湖
北新蓝天新材料股份有限公司；含氨基的硅烷偶

联剂复合物：自制；有机钛复合物：Ｔｙｚｏｒ－
７２６，广州市坚毅化工进出口有限公司。

实验型动力混合机：ＤＬＨ－５型，广东省佛
山市金银河机械设备有限公司；硬度计：ＬＸ－
Ａ，上海六菱仪器厂；厚度计：ＨＤ－１０，上海
化工机械四厂；拉力试验机：ＡＬ－７０００－Ｓ，台
湾高铁检测仪器有限公司。

１２　脱醇型单组分室温硫化 （ＲＴＶ－１）硅橡
胶的配制

基本配方：１００份１０７硅橡胶，５～１５份增
塑剂，８０～１１０份填料，５份交联剂，０５～１份
偶联剂，催化剂适量。

将计量的１０７硅橡胶、硅油和纳米碳酸钙加
入双行星动力混合机内，真空下加热至１２０℃，
脱水至水的质量分数低于１０００×１０－６，再冷却
至室温；再加入醇型交联剂、硅烷偶联剂和催化

剂，抽真空搅拌混匀后，灌装于３１０ｍＬ硬质塑
料管内。


